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Verlegeanleitung

Die Praxis zeigt, dass Anschluss- und Eckbereiche mit Polymerbitumen-Dichtungsbahnen oft nicht fachge-
recht ausgefiihrt werden, was zu Undichtheiten fiihren kann. Dieses Merkblatt stellt deshalb detailliert vor, wie
Eckausbildungen fachgerecht realisierbar sind.

Einheitliche Ausfithrung - gemdss «Stand der Technik»

Beim Aufborden Polymerbitumen-Dichtungsbahnen sind Eckbe-  Fiir die Ausbildung von Aussen- und Innenecken schlagt die
reiche «kritische Stellen», die - falls sie nicht ganz sauber abge-  Technische Kommission Flachdach die in diesem Merkblatt dar-
dichtet sind — undicht werden kdnnen. Eine einheitliche Arbeits-  gestellte Lésung vor. Das Merkblatt soll einerseits als Einbauan-
ausfiihrung nach «Stand der Technik» kann hier optimale Sicher-  leitung fiir das Fachpersonal vor Ort, andererseits zur Aus- und
heit bieten und so nachhaltige Qualitdt gewahrleisten. Weiterbildung dienen.
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MERKBLATT ECK- UND RUNDUNGSAUSBILDUNG MIT POLYMERBITUMEN-DICHTUNGSBAHNEN

01

Einspringende 01 Aufbordung
Ecke Aufbordungshdhen vorgdngig anzeichnen.
Untergrund vorstreichen mit entsprechendem
Grundierlack / Primer / Emulsion.

Ausspringende
Ecke

Erste Flcchenschicht.aufborde

50.mm.

bordung chenschicht

03 Aufbordung Flachenschicht

Die ausspringende Ecke wird mit einer Quetschfalte
ausgebildet, Falte zusammmenschweissen und gut
andriicken.

04 Aufbordung Flachenschicht
Einschnitt bei der einspringenden Ecke.

05 Aufbordung Flachenschicht
Einspringende Ecke verschweissen, gut andrticken.

06 Aufbordung Flachenschicht
Ein- und ausspringende Ecke fertig ausgebildet.
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07 Hohlkehlausbildung -
Elastomerkeil hohlraumfrei in die Kehle schweissen.

08 Hohlkehlausbildung
Elastomerkeil von vorne erwdrmen und gut
andriicken.

09 Aufbordung 1. Lage

Anzeichnen der Aufbordungshdhe der 1. Lage
Aufbordung.

(Die 1. Lage wird 50 mm weniger hoch gefiihrt als
die 2. Lage Abdichtungsschicht).

10 Aufbordung 1. Lage
Die 1. Lage der Aufbordung wird 50 mm (ab Mitte
Keil gemessen) auf die Fldchenabdichtung tber-

lappt.
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MERKBLATT ECK- UND RUNDUNGSAUSBILDUNG MIT POLYMERBITUMEN-DICHTUNGSBAHNEN

11 Eckverstéirku'ng’]
Die ein- und ausspringenden Ecken werden mit

- dehnfdhigen Materialien (z.B. EJ 4) in der Grésse
vo,r;mm 160 x 160 mm verstdrkt. Uberlappungen

2 Eckverstirkung
Eckverstdrkung mit Brenner erhitzen.

13 Flache vorheizen
Aufbordungsfldche, erste Abdichtungsschicht
und Keil in der Ecke mit dem Brenner erhitzen.

14 Ausspringende Ecke
Achtung: keine Quetschfalte, sauber dehnen,
gut andrticken, keine Hohlstellen zulassen.

15 Einspringende Ecke
Eckverstdrkung aufschweissen und
hohlraumfrei andriicken.

16 Eckverstarkung
chfung squber dehnen gut andrucken
eine Hoblsqeﬂen zufassen '

© Gebaudehiille Schweiz, Stand Technik 05.2023 Version 15.6.2023 %
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17 Ausspringende Ecke
1. Lage Aufbordung 50 mm um die Kante ziehen.

18 Ausspringende Ecke
Quetschfalte in der Ecke bilden.

19 Ausspringende Ecke
Quetschfalte bis in die Ecke einschneiden. Unterer
Teil der eingeschnittenen Quetschfalte verschweis-
sen: gut andriicken, keine Hohlstellen'zulassen.

20 Ausspfingende Ecke -

Oberer Tell der. emgeschnlttenen Quetschfalte
verschWelssen gt.andrucj(en,
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24 Einspringende Ecke
Mit der ersten Lage der Aufbordung 50 mm (iber
die Kante fahren.

25 Einspringende Ecke
Einschneiden der Ecke (Einschnittwinkel 45°) .

26 Einspringende Ecke
Verschweissen der Kante: gut andriicken,
keine Hohlstellen zulassen.

27 Einspringende Ecke

Gegenseite: Mit der ersten Lage der Aufbordung

50 mm (iber die Kante fahren.

Einschneiden der Ecke (Einschnittwinkel 45°).
Verschweissen der Ecke: gut andriicken, keine Hohl-
stellen zulassen.

28 Anschliisse

Mit der zweiten Lage der Abdichtungsschichten (3
und 4) ist im Anschlussbereich Dachfldche/Aufbor-
dung um min. 100 mm auf der ersten
Abdichtungsschicht (1 und 2) zuriickzufahren.
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29 Ausspringende Ecke: Anschliisse / Aufbordung
Zweite Aufbordungsschicht 50 mm héher aufborden als die erste
Schicht und verschweissen. Mit den zweiten Anschlussschichten
wird stumpf an die ersten Aufbordungsschichten gefahren.

30 Ausspringende Ecke
Gegenseite: mit der zweiten Aufbordungsschicht
150 mm um die Kante fahren (Uberlappung).

31 Ausspringende Ecke

Gegenseite: Quetschfalte bis in die Ecke einschnei-
den. Uberschiissiges Material herausschneiden
(45° auf Bahnende). Unterer Teil bis zur Quetsch-
falte verschweissen: gut andriicken, keine Hohl-
stellen zulassen.

32 Ausspringende Ecke

Gegenseite: Oberer Teil der Quetschfalte ver-
schweissen; gut andriicken, keine Hohlstellen
zulassen.

33 Einspringende Ecke

Mit der zweiten Aufbordungsschicht 100 mm

um die Kante fahren. Einschneiden der Ecke;
Verschweissen der Ecke: gut andriicken, keine Hohl-
stellen zulassen.

34 Einspringende Ecke

Gegenseite: mit der zweiten Lage der Aufbordung
100 mm um die Kante fahren. Minimale Uberlap-
pungen miissen eingehalten werden.
Ausschneiden der Ecke (Aufbordungsschicht auf
Kante zurtickschneiden, vertikal).

35 Einspringende Ecke
Gegenseite: Verschweissen der Ecke: gut andriicken,
keine Hohlstellen zulassen.
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Rundungen

Bei einspringenden - und ausspringenden Rundungen - ist ab
einem gewissen Radius eine Uberdeckung von 10 cm nicht
mehr méglich. Ab einem Radius von ca. 40 cm soll die Uber-
deckung verkleinert werden, obwohl dies nicht der Norm SIA
271 entspricht. Die Dichtheit ist gewdhrleistet, da in der Auf-
bordung weniger Spannung und Riimpfe entstehen. Eine Min-
destliberdeckung von 50 mm muss eingehalten werden.

36 Ausspringende Rundung 1. Lage
Die 1. Lage wird ohne Aufbordung vollfidichig eingeschweisst.

37 Aufbordungshéhe 1. Lage
Anzeichen der Aufbordung der 1. Lage (50 mm weniger hoch, als die 2. Lage).

38 Aufbordung Flachenschicht
Die Aufbordung fiir die Fldchenschicht kann je nach Material und Radius in
einem Stiick oder in mehreren Stiicken aufgeteilt werden.

39 Hohlkehlausbildung
Elastomerkeil hohlraumfrei in die Kehle schweissen.
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40 Hohlkehlausbildung 1. Lage
Aufbordungen in der Rundung mit mindestens 50 mm Uberdeckung.

41 Aufbordung 1. Lage
Die 1. Lage der Aufbordung wird 50 mm (ab Mitte Keil gemessen) auf die
Fldchenabdichtung tiberlappt.

42 Aufbordung 2. Lage
Zweite Aufbordungsschicht 50 mm héher als die 1. Lage, auf die Fldchenbahn
100 mm.
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43 Aufbordung 2. Lage

Mindestens 50 mm Uberdeckung, 2. Lage Aufbordung biindig mit der Uber-
deckung der 1. Lage Aufbordung. Die Aufbordung fiir den Bereich auf die
Flédiche konisch schneiden.

44 Einspringende und ausspringende Rundungen
Das Prinzip ist bei beiden Rundungen das Gleiche, ausser dass die Aufbor-
dung der 2. Lage unterschiedlich geschnitten wird.

44
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